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Najbrže do sada  
za autolimariju.
Brzo sušeći 3M™ epoksidni  
git za metal.

3M Automotive Aftermarket Division



Izuzetno kvalitetna popravka kako bi se održao kvalitet.
Novi brzo sušeći epoksidni git za metal pogodan je za površinska oštećenja u obliku udubljenja, 
deformacija ili zavarenih delova. Uz obradu na sobnoj temperaturi, 3M™ brzo sušeći epoksidni 
git za metal zamenjuje uobičajene postupke uz upotrebu plamena. Ovaj proizvod je bez olova 
i u skladu je sa važećim propisima EU.

3M™ brzo sušeći epoksidni git 
za metal – lako se nanosi. 

•  Brušenje: nakon 20 minuta ubrzanog sušenja; 
- Nakon 4 sata sušenja na vazduhu (na 22 °C)

• Za površine od čelika, cinka i aluminijuma

• Vrlo dobra brusna svojstva i izvrsna zaštita od korozije

• Materijal se može naneti i prilepiti na sebe

3M™ ketridž 
brzo stežućeg 
epoksidnog gita 
za metal od 180 ml, 
uključujući direktno 
pričvršćenu 
1 mlaznicu 
za mešanje

•  Smanjenje troškove brzim sušenjem

•  Kontrolisana potrošnja materijala

• Nanosi se direktno na radnu površinu

Svojstva

Svojstva

Klasična popravka lemljenjem pomoću kalaja:
•  Sastojci kao što su olovo i kalaj su štetni za vaše zdravlje i ne ispunjavaju zahteve trenutnih propisa EU
•  Postupci koji imaju puno pojedinačnih koraka povećavaju rizik od greške i dodatnih troškova

Tradicionalni poliesterski filer:
•  Poliesterski materijal je higroskopan u odnosu na materijal od epoksidne smole => zaštita od korozije
•  Epoksidni materijal pruža vrhunsku zaštitu od korozije
•  Ručno mešanje dovodi do preteranog otpada. 3M™ aplikator minimizuje rasipanje materijala



3M™ brzo sušeći epoksidni git 
za metal – lako se nanosi. 

Vodite računa da uvek upotrebljavate samo jednolični sivi 
i mešani materijal.
I.  Nanosite sredstvo sve dok se obe komponente ne ujednače 

(uradite ovo jednom sa svakim novim kertridžom).
II.   Pričvrstite 3M™ mlaznicu za mešanje (51875) 

i nanesite sredstvo sve dok se temeljno ne promeša 
i postigne jednoličnu sivu boju. Odbacite prvi centimetar 
mešanog materijala na 3M™ velikoj papirnoj ploči za 
mešanje (20382)

Kako biste ubrzali postupak sušenja, ugrejte ploču 15 do 
20 minuta na 70 °C ili na sobnoj temperaturi 4 sata na  
22 °C (u zavisnosti od debljine sloja).

Pazite da vrh mlaznice uvek bude umočen u proizvod. 
Postavite pojedinačne linije od ma terijala direktno 
jednu u drugu kako biste izbegli ulazak vazduha. 
Vreme obrade: 20 minuta na ubrzanom sušenju.

Za glatku površinu brusite proizvodom 3M™ Cubitron™ II 
80+ (51369) do 120+ (51370).
Sledite korake u sledećem postupku brušenja.

Oprema za obradu:

Za viskozne materijale potreban je pneumatski aplikator (sa klipom) ili ručni aplikator (sa ojačanom polugom).

1. Kalibracija

3. Sušenje

2. Primena materijala

4. Brušenje

I. II.

Dalja obrada:
Nakon ubrzanog sušenja, a pre brušenja, ostavite približno 5 minuta za hlađenje.
Za optimalnu strukturu površine upotrebite 3M™ špahtle (358) i sledite korake preporučenog 3M™ postupka brušenja.
Zatim sledite preporuke proizvođača boje za nanošenje boje.

Brzo sušenje. Siguran postupak.



3M™ Brzo sušeći epoksidni 
git za metal

Kat. br. Opis Izgled Minimalna porudžbina Količina za distributera

37455 3M™ Brzo sušeći epoksidni  
git za metal 180 ml 1 kertridž + 1 mlaznica 6 kertridža + 6 mlaznica

51875 3M™ Mlaznica za statičko mešanje 
za 37455 - 1 kesica sa 10 mlaznica 5 kesica sa 10 mlaznica

08984 3M™ sredstvo za čišćenje lepka 1 litar 1 boca 12 boca

34567 3M™ Kutija sa papirnim maramicama 
od 400 listova 30cm x 40cm 1 kutija od 400 listova 1 kutija

00358 3M™ Plastične špahtle, 3 špahtle
po kesici 70 mm x 125 mm 1 kesica sa 3 rasipača 12 kesica sa 3 rasipača

20382 3M™ Velika papirna ploča za mešanje 254 mm x 330 mm 1 ploča za mešanje 12 ploča za mešanje

09560 3M™ Suvi jastučić za nanošenje 
crne boje 50 grama 1 suvi jastučić 

za nanošenje
10 suvih jastučića 

za nanošenje

Informacije za porudžbinu

Plakati o obradi su dostupni zasebno

3M Deutschland GmbH

Autoreparatur-Systeme

Carl-Schurz-Straße 1

41453 Neuss

Tel.: 02131 14-2020

Fax: 02131 14-3200

E-Mail: Autoreparatur@3M.com

Web: www.3M.de/autoreparatur

BK25-0171

3M Österreich GmbH

Autoreparatur-Systeme

Kranichberggasse 4

1120 Wien

Tel.: +43 / 1 86 686-474

Fax:  +43 / 1 86 686-229

E-Mail: autoreparatur-at@mmm.com

Web:  www.3M-autoreparatur.at

BK25-0171

3M (Schweiz) GmbH

Autoreparatur-Systeme

Eggstrasse 93 

8803 Rüschlikon

Tel.:  +41 / 44 724 91 42

Fax:  +41 / 44 724 94 49

E-Mail:  3M-Auto.ch@mmm.com

Web:  www.3M-autoinfo.ch

BK25-0171
3M ist eine Marke der 3M Company.

Schnell wie nie in der Karosserie.

3M™ Epoxidharz Zinnersatz-Spachtel.

Wichtige Bemerkung zur Prozesssicherheit

Tragen Sie stets Produkte für Ihren persönlichen Gesundheitsschutz:

•  Nitrilhandschuhe

•  Mehrweg-Overall

•  Komfort-Schutzbrille

•  Bügel-Gehörschutz

•  Komfort-Partikelmaske P3

1
Vorbereiten

2
Reinigen und Entfetten

3a

3b
Applikation/Materialauftrag

6a
Planschleifen Maschine

6b
Planschleifen Handblock

4
Glätten und Verstreichen

5
Aushärten

•		Metallflächen	z
urückformen

	und	 

anschleifen mit 3M™ Cubitron™ II  

80+ bis 120+.

•		Lacke	entf
ernen.

Hinweis:	Em
pfohlen	wird

	der	Abtrag	i
m	Grobschliff

	

bei der Festool ROTEX RO 150.

Bei	Aluminiu
m	Arbeitsplä

tzen	verwend
en	Sie	bitte	

die	Festool	L
EX	3	150.

•		Gründliche
s	Reinigen	un

d	Entfetten	d
er	

Reparaturstelle.

Hinweis: Im Anschluss an das Reinigen und Entfetten 

wird ein Nachwischen sowie eine Ablüftzeit von 

5 Minuten empfohlen. 

•		Bitte	verwe
nden	Sie	aus

schliesslich	

gleichmäßige
s	graues	und

	durch-

mischtes Material. 

I.   Verwerfen des ersten Materials, bis beide Kompo-

nenten	gleich
mässig	austr

eten	(einmali
g	bei	neuer	

Kartusche).

   Montieren der Mischdüse und verwerfen des ers-

ten Zentimeters des gemischten Materials. 

•	Materialauftrag
	in	Raupenfo

rm.

•		Bei	grösser
en	Flächen	m

ehrere	Raupe
n	

direkt ineinander. 

•		Düsenspitz
e	immer	im	M

aterial	 

eintauchen. 

Hinweis:	Das
	Material	ist	mit

	sich	selbst	ü
berarbeitbar

.

•		Planschleif
en	der	Oberfl

äche	mit	 

3M™ Cubitron™ II 80+ bis 120+.

Hinweis:	Bei
	Aluminium	A

rbeitsplätzen
	verwenden	

Sie	bitte	die	
Festool	LEX	

3	150.

•		Glätten	un
d	Verstreiche

n	 

von der Mitte aus.

•		Forcierte	T
rocknung	von

	15–20	Minuten	

bei 70 °C Objekttemperatur. 

•		Lufttrocknu
ng	von	4	Stu

nden	(bei	22
	°C	

und	abhängi
g	von	der	Sc

hichtstärke).

Hinweis:	Bes
te	Trocknung

	wird	durch	E
rwärmung	de

s	

Untergrundes auf ca. 30 °C vor dem Materialauftrag 

erzielt. Empfohlen wird der Start der forcierten Trock-

nung, 15 Minuten nach dem Materialauftrag.

51369 3M™ Cubitron™ II Hookit™  

Purple+ Premium Schleifscheiben 

Multihole 737U, 150mm, 80+  

51370 3M™ Cubitron™ II Hookit™  

Purple+ Premium Schleifscheiben 

Multihole 737U, 150mm, 120+ 

08984 

3M™	Klebstoff	rein
iger

202770	(DE	
&	AT),	20277

1	(CH) 

Festool Getriebe-Exzenterschleifer 

ROTEX RO 150 

51386 3M™ Cubitron™ II Hookit™ 

Purple Premium Streifen 737U,  

70x127 mm, 80+

51387 3M™ Cubitron™ II Hookit™ 

Purple Premium Streifen 737U,  

70x127 mm, 120+

05170 3M™ Hookit™ Purple  

Premium Handblock, 70x127 mm

09560  

3M™ Kontroll pulver, schwarz 

34567	 

3M™ Einweg-Reinigungstücher

37455	 

3M™ Epoxiharz Zinnersatz-Spachtel,  

180 ml Kartusche inkl. 1 Mischdüse

51875 
3M™ Mischdüse für Zinnersatz 

Kartusche

00357  

3M™	Kunststoff	sp
achtelkarten

202797  

Festool	Druc
kluft-Exzente

r	schleifer	

LEX	3	150/7 

51369 3M™ Cubitron™ II Hookit™  

Purple+ Premium Schleifscheiben 

Multihole 737U, 150mm, 80+  

51370 3M™ Cubitron™ II Hookit™  

Purple+ Premium Schleifscheiben 

Multihole 737U, 150mm, 120+ 

202770	(DE	
&	AT),	20277

1	(CH) 

Festool Getriebe-Exzenterschleifer 

ROTEX RO 150 

202797  

Festool	Druc
kluft-Exzente

r	schleifer	

LEX	3	150/7 

Kalibrierung der Kartusche

I.
II.

II.

Automotive Aftermarket Division
3M (East) AG 
Predstavništvo Republika Srbija 
Omladinskih brigada 90b 
11070 Beograd, Srbija 
+381 11 2209 400 
innovation.rs@mmm.com

Molimo vas da reciklirate. 
3M i Cubitron su brendovi kompanije 3M. 
© 3M 2018. Sva prava zadržana. J447589


